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wykoriczenie wegarkéw i naroznikéw
z blachy nierdzewnej gr.imm

Rzut I pietra

Rzut II pietra
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Parametry windy:

Udzwig: 100 kg

Predkosc¢: min. 0,35 m/s

Tlo$¢ przystankow: 3

Wysoko$¢ podnoszenia: 7,7 m

Sterowanie: przyciskowe - wezwania i dyspozycji, sygnalizacja Swietina obecnosci
kabiny na przystanku i zajetosci dzwigu

Naped: zespét napedowy wraz z tablicg sterowniczg umieszczony jest w gornej
czesci szybu;

Kabina: wykonana z blachy stalowej nierdzewnej, wyposazona w wyjmowang potke,
o wymiarach min. 700x700mm i wys. 800mm

Drzwi przystankowe: gilotynowe wykonane z blachy stalowej nierdzewnej o wym.
min. 700x800mm, wyposazone w rygle elektryczne

Kaseta sterownicza: zainstalowana na kazdym przystanku; wyposazona w przyciski:
wezwania, dyspozycji, lampki obecnosci kabiny na przystanku, lampke zajetosci
kabiny

Konstrukcja: w istniejgcym szybie

Uwaga: kabine wyposazy¢ w system zapobiegajacy zakleszczaniu sie przewozonych
recznikéw, poscieli pomiedzy kabing a szybem windy (np. drzwi kabiny z rolety
aluminiowej)

Przepisy, normy: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC, Kompatybilno¢
Elektormagnetyczna 2004/108/EC, PN/EN 81

UWAGA:

Rzut maszynowni
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1. Wszystkie roboty budowlane (rozbidrka stropu maszynowni,

rozkucia $cianki

frontowej na czas montazu windy,

powiekszenie/zmniejszenie otwordw drzwiowy) nalezy
wykonywac w porozumieniu z dostawcg urzadzenia i w zakresie
okreslonym przez niego.

3. Po wykonanych pracach odtworzy¢ tynki na rozbieranych

odcinkach $ciana i je pomalowac.
2. Wszystkie wymiary sprawdzi¢ na budowie przed
zamoOwieniem/montazem urzadzenia.
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